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	编号   
	( 202X


板式热交换器产品安全注册
申  请  书
	产品名称:
	（焊接）板式热交换器（垫片）

	申请单位:
	

	申请日期:
	年月日


	中国技术监督情报协会热交换器安全与能效专业委员会
	制

	机械工业传热节能工程技术研究中心
	


二○二六年六月
填写说明
一、本申请书根据《板式热交换器产品安全注册管理办法》及行业标准NB/T 47004.1《板式热交换器 第1部分：可拆卸板式热交换器》、NB/T47045《钎焊板式热交换器》的要求制订。
二、本申请书所包含的申请部分应由申请单位逐项认真填写，字迹工整，也可从机械工业传热节能工程技术研究中心网站（www.htrc.cc）下载，计算机打印稿应选用A4幅面打印纸，单面打印。
三、申请单位应按要求提供必要的鉴证件，并对填写内容的真实性和鉴证件的有效性负责。
四、本申请书（一式两份）连同鉴证件提交机械工业传热节能工程技术研究中心。

	以下由申请单位填写

	申请企业名称
	

	申请企业名称（英文）
	

	统一社会信用
代码
	
	法人代表姓名
	

	企业注册地址
	

	企业注册地址（英文）
	

	企业注册地址2
（选填）
	

	企业注册地址2

（英文，选填）
	

	联系人姓名
	
	联系人手机
	

	邮箱
	
	板片压制（仅制造企业适用）
	同步申请板片压制是□ 否□

	产品型号系列
名称
	

	产品申证单元
（☑或涂黑）
	A1级□  A2级□
A3级□
	A4级□
A5级□  A6级□
	B1级□ B2级□
	B3级□ B4级□
	C级□
	I类□

	依据产品标准
	

	产品图样来源
	

	企业亮点（选填，管理办法1.4条）
	

	企业亮点2
（选填）
	

	企业亮点3
（选填）
	

	企业特别说明
	换证□   增项□   先行评审□   其他□                      


1
	一、企业概况（由申请单位填写）

	企业经营范围
	
	固定资产值
	

	占地面积m2
	
	建筑面积m2
	
	厂房面积m2
	

	人员概况
	人员类别
	技术人员
	检验人员
	生产工人
	辅助人员
	职工总数

	
	人员总数
	
	
	
	
	

	
	生产板式热交换器
或垫片人员数量
	
	
	
	
	

	装备概况
	装备类别
	加工设备
	工艺装备
	检测设备
	其它设备

	
	装备总数
	
	
	
	

	
	完好率（％）
	
	
	
	

	
	板式热交换器
年生产能力
	
	密封垫片
年生产能力
	

	生产概况
	指标项目
	全部产品
	申证单元产品

	
	指标年份
	申证前一年
	申证前二年
	申证前一年
	申证前二年

	
	产  值（万元）
	
	
	
	

	
	利税值（万元）
	
	
	
	

	企业机构设置
	

	企业历史概况
	


	二、质量保证体系人员情况（由申请单位填写）

	姓  名
	质量控制岗位
	职称、职务
	专  业
	文化程度
	备注
（从业年限）

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	三、企业技术人员情况（由申请单位填写）

	           专业
人数
 职称
	工艺
	材料
	焊接
	理化
	检验
	其它

	高级工程师
（含教授级高工）
	
	
	
	
	
	

	工  程  师
（含  技  师）
	
	
	
	
	
	

	助理工程师
	
	
	
	
	
	

	技  术  员
	
	
	
	
	
	


	四、检验与检测人员情况（由申请单位填写）

	检验与检测人员情况
	姓    名
	检测、检测项目
	技 术 状 态
（培训、持证）
	文化程度

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	五、板式热交换器制造厂的板片加工设备情况（由申请单位填写，组装厂和垫片厂可不填）

	类别
	名   称
	型号、规格
	数量（台）

	板
片
加
工
	板片裁剪设备
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	压  机
	规格、型号
	最大压力
	数量（台）

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	冲  床
	规格、型号
	吨  位
	数量（台）

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	模  具
	A1（B1）
	
	

	
	
	A2（B2）
	
	

	
	
	A3（B3）
	
	

	
	
	A4（B4）
	
	

	
	
	A5
	
	

	
	
	A6
	
	

	
	
	C
	
	


	六、板式热交换器制造厂和组装厂生产及检测设备情况（由申请单位填写，垫片厂可不填）

	类  别
	名    称
	型号、规格
	数量（台）

	焊
接
	手工电弧焊（交、直流）
	
	

	
	气体保护焊及
其它焊接设备
	
	

	
	真空钎焊炉
	
	

	
	激光焊机
	
	

	检
测
设
备
	波纹深度仪
	
	

	
	垫片测厚仪
	
	

	
	垫片硬度计
	
	

	
	泄漏试验设备                                                                                                                                                                                                                                                                                                 
	
	

	
	爆破试验设备
	
	

	
	疲劳试验设备
	
	

	
	其它检测设备
	
	

	试压
	耐压试验装备
	
	

	其它
	
	
	

	七、板式热交换器密封垫片厂生产及检测设备情况（由申请单位填写，制造厂和组装厂可不填）

	类  别
	名    称
	型号、规格
	数量（台）

	胶
垫
加
工
	炼  胶  机
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	硫  化  机
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	橡胶挤出机
	
	
	
	

	检
验
设
备
	硫  化  仪
	
	
	
	

	
	压缩永久变形测
试用夹具、烘箱
	
	
	
	

	
	拉力试验机
	
	
	
	

	
	厚度测量仪
	
	
	
	

	
	垫片硬度计
	
	
	
	

	
	投  影  仪
	
	
	
	

	其它
	
	
	


	八、申请报告（由申请单位填写）

	

	法人代表（签字、公章）：
申请日期：        年    月    日

	九、受理意见（由受理机构填写）

	

	负责人（签字、公章）：

受理日期：        年    月    日


1

